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Keine Zukunft fiir undichte
Lebensmittelverpackungen

Innoform-Tagung zum Thema , Sterilisierbare Folienverpackungen"

LUndichte Packungen haben keine Zukunft.”
Dies war das Fazit von Hansruedi Schaff-
létzel, COO bei der Wipf AG, Volketswil/
Schweiz, anlasslich seines Vortrags {iber
»Sterilisierbare Folienanwendung mit Zusatz-
nutzen aus Sicht eines Folienverarbeiters®
auf der Innoform-Tagung ,Sterilisierbare
Folienverpackungen flir Lebensmittel®, die
irm Juni 2008 in Osnabriick stattfand. Unter
Zusatznutzen fasste der Referent Offnungs-
hilfen, Ventile und Wiederverschluss zusam-
men. Wie Schaffliitzel ausfiihrte, stammen
die ersten Offnungshilfen aus der star-
ren Verpackung {mechanische Offner wie
Dosendffner oder Korkenzieher}. Darum sei
es nicht verwunderlich, dass auch in der
flexiblen Verpackung die Offnungshilfen
mechanisch waren. Spéter habe man in die
flexiblen Verpackungen erste Offnungshilfen
eingebaut, die aus Folienverpackungen fir
trockene Anwendungen stammen, vor allem
Kerben und Aufziehfiden. Sterile Verpa-
ckungen blieben lange schwer zu 6ffnen, zum
einen wegen der hohen Belastung wihrend
der Sterilisation, zum andern, da eine dichte
Verpackung absolut zwingend sei,

Heute gibt es laut Schaffliitzel folgende
Ldsungen: Eine Mdglichkeit ist die mecha-
nische Verinderung der Folie mit Laser.
Dabei komme es zum einen zu einer Schwé-
chung des Materials, zum andern werde das
Druckbild ,durchschnitten®. Eine andere
Methode ist die Verinderung der Grund-
folie. Hierbei werden spezielle Materialien
mit unterschiedlichen ReiBeigenschaften
verwendet. Angewandt werden spezielle
Prozesse bei der Materialherstellung, z.B.
die Orientierung in Langsrichtung, was gute
Weiterreiieigenschaften bewirkt. Eingeseizt
werden kbénnen auBerdem verdeckte Laser
oder bei mehrlagigen Verbunden unsicht-
bare Laser der Zwischen- oder Innenfolie.

Offnungshilfen mit Peel:
Noch Verbesserungsmdglichkeiten

Ofinungshiifen mit Peel eignen sich sowoht
flir Schalen als auch f{ir Beutel. Bei den
Materialien sieht Schaffliitzel noch Verbes-
serungsméglichkeiten der Weiterreifei-
genschaften der Grundfolien oder durch
Entwicklung partieller Peelfolien, die nur im
Kopfbereich peeifahig sind. Bei den Prozes-
sen brauche man Siegelwerkzeuge, die
partielle Peeleigenschaften erméglichen.

Unter den Wiederverschliissen ist der
bekannteste der Deckel. In der fiexiblen
Verpackung gibt es als Wiederverschliisse
den Ausguss, Kunststoffhilfsteile, Zipper,
Klebelaschen oder eine Hotmeltschicht in
der Deckeifolie.

Nachteile sind, dass diese Verschliisse
nicht flissigkeitsdicht oder dampfsterilisier-
bar sind. Nach Einschitzung des Referenten
geht die Reise in Richtung der Kombination
von flexibler und fester Verpackung, z.B.
Deckel fir flexible Verpackungen. AuBer-
dem kénnten dichte Zipper oder Slider
entwickelt werden cder spezielle Zipper fur
Sterilanwendungen.

Veniile im Sinne von Gffnen und Schlie-
Ben flr Sterilanwendungen gibt es laut
Schafflitzel noch nicht. Seinen Ausfithrun-
gen zufolge geht der Trend in Richtung der
Entwicklung von Ventilen mit wasserdichten
Membranen flir Fliissigkeiten.

An Kunststoffkonserven aus Folien chne
Aluminium werden bestimmte Anforderun-
gen gestellt: Die Verpackung soll sterilisa-
fionsféhig und lange haltbar sein oder die
Folie transparent sein. Diesen Anforde-
rungen kommen die Hersteller durch den
Einsatz von Klebern, Folien und Barrier-
eschichten mit bestimmien Eigenschaf-
ten nach. So muss die Barriere absolut
dicht sein, die Kleber aliphatisch, da sonst
wihrend der Sterilisation PAA entstehen
kénnen. An Farben werden heute meist
PVC/PVB-Farben ausgewihit, Auch an den
Verarbeitungsprozess sind hohe Voraus-
setzungen geknilpft. Sicherheit und eine
gute Kontrolle halt Schafflitzel dabei fiir
zwingend. So fihre beispielsweise beim
Druck zu viel Restidsemittel zu Blasen. Bei
der Kaschierung muss eine kontrollierie
Aushirtung durchgeflihrt werden, Nur zu
99 % dichte Beutel sind ungeniigend, so
Schafflitzel.

~verpackungslésungen flir Fertiggerichte”
standen im Mittelpunkt des Vortrags von
Thomas Blum von der Wipak Walsrode
GmbH & Co. KG, Walsrode. Bei Fertig-
gerichten wird unterschieden zwischen
warmen Gerichten, die wenige Siunden
haltbar sind, gekiihlten Speisen (wenige
Tage), pasteurisierten/gekiihiien Gerichten
(zwei bis drei Wochen) und sterilisierten/
gefrorenen Speisen, die Monate bis Jahre
haltbar sind. An der Haltbarkeitsverlange-
rung wird gearbeitet. Welche exemplari-
schen Anwendungen gibt es? Blum steilte
flexible Folien mit Oxyshield fir Schlauch-
beutel vor. {Oxyshield sind biaxial ausge-
richtete PA 6-Folien der Firma Honeywell.)

Blum zufolge zeichnen sich flexible Folien
mit Oxyshield durch elne gute Optik aus,
sind pasteurisierbar bis 80 °C und bieten
eine hervorragende Sauerstoffbarriere
fir feuchte Produkie. Bei Verbunden mit
Oxyshield lasse sich die Sauerstoffbarriere
nach der Pasteurisation unter feuchten
Bedingungen gut wiederherstellen. AuBer-

dem untersuchte Blurm Deckelfolien fir
PP-Trays in ihrer Eignung flir die Pasteu-
risation und Sterilisation. Sie sind peelbar
oder festversiegelnd, pasteurisierbar oder
sterllisierbar, weil oder transparent. Als
Tragerfolie wird BOPET oder BOPA singe-
seizt, als Barriere EVOH. AuBerdem sind die
Deckelfolien kochfest bzw. mikrowellenge-
eignet und weisen verbesserte mechani-
sche Eigenschaften auf.

Blum stellte Mikrowellenversuche zum
Erhitzen von TK-Teilfertiggerichien vor.
Danach reduzieren Verpackungen mit
Ventilfunktion die Gefahr so genannter Hot
Spots. Da sich jedes Lebensmitte! in der
Mikrowelle anders verhalte, haben der Foli-
enlieferant und der Lebensmittelproduzent
laut Blum gleichermaBen die Verantwortung
fur die Auswah! des Packstoffes.

Steigende Anforderungen an
Pasteurisation und Sterilisation

Die Anforderungen der Kunden beziiglich
Pasteurisation und Sterilisation steigen.
Wie Blum erklarte, besteht auBerdem eine
Tendenz zu hoéheren Temperaturen und
kirzeren Zeiten bei der Wiarmebehand-
lung. Gleichzeitig ndhmen die Forderungen
aus der Gesetzgebung stindig zu. Wipak
reaglert darauf mit Konformitdtspriifungen.
Dazu gehort die sensorische Uberprii-
fung nach DIN 10955 (nach Geruch und
Geschmackslbertragung) sowie Gesamt-
migrationsprifungen.

Spezielle Untersuchungen werden filr
Hochtemperaturanwendungen herange-
zogen. HMierbei kooperierte Wipak mit der
Technischen Universitdt Dresden, \nstitut fiir
Lebensmittelchemie.

Laut Blum erwiesen sich Migrationsun-
tersuchungen bei hohen Temperaturen mit
Ol als Lebensmittelsimulanz als schwierig,
die Migration mit Isooctan als ungeeignet.
Ebenso waren Beutel- und Zellenverfahren
nicht brauchbar, da die Zeit bis zum Errei-
chen der Temperatur zu lang sei. Als erfolg-
reich etablierte sich hingegen die Tauchme-
thode.

Blum stellte darliber hinaus die Ergeb-
nisse der Box-Behnken-Versuchsplanung
vor, Deren Ziel war es, den Einfluss von
Temperatur, Zeit und Schichidicke auf die
Migration von Verbundfclien mit Hilfe statis-
tischer Versuchsplanung zu untersuchen.
Die Versuche ergaben den Schiuss, dass
die Temperatur den groBten Einfluss auf die
Gesamtmigration habe. AuBerdem ergében
sich Wechselwirkungen der EinflussgroBen
Schichtdicke und Zelt mit der Tempera-
tur. Die Zeit (Schichidicke) habe bei einer
Temperatur von 70 °C weniger Einfluss auf
die Gesamtmigration als bei 110 °C. Model-
lierungen seien mit der neuen Methode
méglich. Die Untersuchungen werden laut
Blum fortgefiihrt und auf weitere Siegel-
schichten Ubertragen. o
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Kartonierer mit erleichtertem Formatwechsel

Der getaktete Kartonierer P 81 von Romaco
Promatic, Karlsruhe, wird flr Sekundérveyr-
packungsprozesse des Schweizer Phar-
maunternehmens Galderma, Lausanne,
eingesetzt. Wesentliche Vortelle seien schnell
durchzufilhrende Formatwechsel sowie eine
Redurierung der Larmbelastung durch Setrvo-
motaren und gezahnte Riemenscheiben, wie
Romaco ausfilhrt.

Im franzdsischen Werk in Alby-sur-Chéran
des Schweizer Herstellers von dermatologi-
schen Produkten ist der Kartonjerer P 91 fiir
die Flakon-Linie von Galderma im Einsatz.
Neben dem Hauptprodukt der Pflegereihe
Cetaphil werden zwdlf weitere Produkte auf
derselben Linie in Faltschachteln verpackt.
Daher habe das reibungslose Handling von
Formatwechseln allerhdchste Prioritét, so das
Karlsruher Unternehmen. Die Maschine sei
so konzipiert, dass die Formatwechsel direkt
vom Schichipersonal durchgefihrt werden
kénnen. Das beschleunige die Abldufe und
ermogliche einen durchgéngigen Produk-
tionsfluss, was die Effektivitit der Anlage
entscheidend erhdhe.

in Alby-sur-Chéran in der Region Bhéne-
Alpes beschéftigt der Pharmakonzem 120
Mitarbeiter Im Zentrum fur Forschung und
Entwicklung und weitere 160 in der Produk-
fion. In dem Werk werden fllissige und halb-

fllissige Substanzen flr sieben Produktlinien
mit einer Vielzahl verschiedener Applikatio-
nen hergestellt und zu Endprodukten weiter-
verarbeitet. SAmtliche priméren und sekun-
daren Verpackungsprozesse werden daher
intern abgewickelt. Flr Galderma wurde der
getaktete Kartonierer P 91 speziell auf die
Erfordernisse zur Sekundérverpackung der
Flakon-Reihe ausgerichtet und in die beste-
hende Linie integriert. Dort [8uft die Anlage
im mittleren Geschwindigkeitsbereich mit
einer Aushringung von 60 Faltschachtein pro
Minute {die maximale Verpackungsleistung
des P 91 betrdgt bis zu 140 Kartons pro
Minute). Der Betrieb der Anlage wird zentral
gesteuert. Ein Touch-Screen erméglicht
einen schnellen Zugriff auch auf die laufende
Produlktion und eine flexible Anpassung der
einzelnen Arbeitsschritte.

Der Antrieb mit Servomotoren und der
Einsatz einer Venturi-Vakuumeinheit bei der
Aufnahme und dem Offnen der Faltschach-
teln sowie der Zugabe der Packungsbeila-
gen flhrten zu einer erheblichen Senkung
der Larmbelastung flr die Mitarbeiter. Der
gesamte Produkttransfer 1&uft Angaben von
Romaco zufolge liber gezahnte Riemen-
scheiben, weshalb auf die Verwendung
von Ketten und mechanischen Zahnridern
komptett verzichtet werden kann. O

Neues Biopolymer
flir Blasfolienextrusion

Die FKuR Kunststoff GmbH, Willich, wird
auf der Fakuma 2008 mit Bio-Flex vaA 5100
CL ein transparentes Bioploymer fiir die
Blasfolienextrusion vorstellen. Dieser neye
Biokunststoff ist fir die Verarbeitung auf
herkémmlichen Blasfolienanlagen geeignet.
Im Unterschied dazu konnten die bisher
bekannten transparenten Biopolyrnere nur
auf Sheet- und Castfolienanlagen verarhei-
tet werden.

Bio-Flex VA 5100 CL wurde von FKyR in
Kooperation mit dem Fraunhofer-|nstitut
UMSICHT, Oberhausen, entwickelt. Blagfo-
lien, die aus diesem Biopolymer hergestellt
werden, eignen sich nach Angaben des Un-
ternehmens flir die Verpackung von frischen
Lebensmitteln und Gemiise, Papierbeschich-
tungen sowie filr verschiedene Tiefziehan-
wendungen. Das Biopolymer reprasentiert
eine Verbindung von mehreren erneyerba-
ren Basispolymeren mit speziellen Additiven
und Kopplern mittels eines Blocompoyndie-
rungsprozesses von FKuR Kunststoff,

Der Biokunststoffhersteller wird ayf der
Fakuma vom 14. his 18. Cldober 2008 in
Friedrichshafen auch weitere neue Biokynst-
stoffe prasentieren, die in der Bilroaysstat-
tung und anderen technischen Teilen einge-
setzt werden kénnen. 0
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bietet sie einen kompakten Uberblick zu
Produkten und L&sungen. Besuchen Sie uns
easy: chne zeitraubende Anreise, teure Uber-
nachiungen und lange Wegel

easyFairs® VERPACKLING ist die innovative
Informationsplattform rund um akiuelle Ver-
packungslsungen in lhrer Region. MafBge-
schneidert fur mittelstiindische Unternehmen

JETZT REGISTRIEREN ZUM KOSTENLOSEN MESSEBESUCH!




